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Bei der Druckluft- und Kiihlwasserversorgung
fiir die Fertigung von Sondermaschinen fiir die
Batterieproduktion hat thyssenkrupp System
Engineering auf ein Edelstahlsystem aus 1.4404
und 1.4408 gesetzt, das eine hihere Korrosions-
resistenz als der konventionelle Werkstoff 1.4401
aufweist.

@ Dasneve Werksgebdude von thyssenkrupp
in Réhrsdorf bei Chemnitz.
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Edelstahl fuir Druckluft
und Kiihlwasser

In Réhrsdorf bei Chemnitz hat thyssenkrupp ein neues Werk errichtet. Fir die
Fertigung von Sondermaschinen fiir die Batterieproduktion war es wichtig, eine
zuverlassige Anlage fiir Druckluft und Kihlwasser zu installieren. Die hohen
Anforderungen lieBen sich mit dem Edelstahl-System NiroSan erfiillen.

Mit dem Meubau in Réhrsdorf hat sich

thyssenkrupp System Engineering neben
dem Elektromobilitats-Kompetenzzentrum im
benachbarten Hohenstein-Ernstthal und dem
Technikum Pleifia ein weiteres Standbein in der
Region Chemnitz geschaffen.

Der Produktionsstandort wurde vom Immao-
bilienentwickler VGP Industriebau mit deut-
schem Sitz in Disseldorf auf dem 40000 m?
arofen Gelinde errichtet @ und wird an den
Maschinenbauer vermietet. Je nach Bedarf wer-
den dort bis zu 250 Mitarbeiter beschaftigt sein.
Im Mittelpunkt steht umweltfreundliche Mobi-
litat. Das international agierende Unternehmen
gehdrt zu thyssenkrupp Industrial Solutions, ei-
nem Systempartner fir alle wesentlichen Kom-
ponenten der Prozessketten Karosserie und An-
triebsstrang in der Automabilindustrie,

Das Gebdude

Die Produktionshalle mit einer Gréle von rund
2400 m? ist in einer Betonfertigteil-Konstrukti-
on nach neustern Standard gefertigt worden
. Fiir die Beheizung im Inneren wurden De-
ckenstrahlplatten installiert. Die fiir die Pro-
duktion bendtigte Druckluft erzeugen ins-
gesamt vier Compair-Kompressoren, wobei
zwel Modelle eingesetzt wurden: Zwei dreh-
zahlgeregelte L37-RS- und zwei starrlaufende
L37-10A-Kompressoren ©@.

Damit die Anlage eine hohe Lebensdau-
er erreicht, hat man eine Aufbereitungstechnik
in Form von vier Kiltetrocknern mit Filtertech-
nik installiert. Der Drucktaupunkt liegt dadurch
bei 3 °C und entspricht der Klasse 4. 50 wird ga-
rantiert, dass das Medium in gleichbleibender
Qualitat fiir die Verarbeitungsprozesse zur Ver-
fiigung steht. Die Druckluftqualitat wird gemdl
der Morm 150 8573-1 klassifiziert - im vorliegen-
den Fall entspricht sie:

* Kiasse 1 fir Festpartikel,

* Klasse 4 fiir Feuchtigkeit (Taupunkt) und

® Klasse 1 fiir I,

Ein wichtiger Aspekt der Druckluftanlage ist die
Verteilung: Das System soll dauerhaft mglichst
verlustfrei arbeiten. Dazu musste eine Verroh-
rung ohne Undichtigkeiten ausgefiihrt werden.
Dies wurde durch das Unternehmen druck-
luft-technik Chemnitz realisiert und gepriift.

Druckluft und Kiihlwasser
Fiir die Verteilung im Produktionsbereich sind
die Druckluft- und Kihlwasserverrohrungen als
Ringleitungen in DN 65 verlegt worden @ ©.
In die Ringleitungen wurden 30 Druckluftan-
schlisse sowie finf Kihlwasseranschlisse inte-
griert, jeweils in DN 25,

Jeder Anschluss ist mit einem Absperrhahn
gesichert, um bei spateren Erweiterungswiin-
schen ohne grolie Eingriffe in den Anlagen-

© Die Produktions-
halle umfasst rund
9400 m” und ist als
Beton-Fertigteil-
Konstruktion nach
neustem Standard
gefertigt worden.

&3 Hier bietet das TGAepaper 595030) rusanzliche Infos und Funktionen an,
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© Die Druckluft- und Kiihlwasserleitungen

wurden mit dem Sanha NiroSan-Presssystem realisiert.

(5] Druckluftspeicher gewdhrleisten einen
schwankungsfreien Betrieb der Anlage.

betrieb reagieren zu konnen. Die Druckluftlei-
tungen sind nicht isoliert. Die von Kluimann
Partnerschaft, Giitersioh, geplante Anlage wird
alle 4000 Betriebsstunden gewartet, spatestens

O Rohrtrasse in der Produktionshalle.

einmal jahrlich. Zu diesem Vorgang zdhit auch
die Kentrolle simtlicher Absperr- und Prifein-
richtungen.

Edelstahlsystem NiroSan

Zum Einsatz kam das System NiroSan von 5anha,
Die NiroSan-Rohre und alle Edelstahlifittings wer-
den aus den Werkstoffen 1.4404 (Rohre und
Formteile aus Edelstabl) und 1.4408 (Gewinde-
teile, Edelstahl-Feinguss) gefertigt. Der Edel-
stahl-Werkstoff 1.4404 enthalt mindestens 2,3 %
Malybdén und weist einen geringeren Koh-
lenstoffanteil als der konventionelle Werkstoff
14401 auf. Damit ist er nicht nur gleichwertig zu
diesem Edelstahl, sondern Gberzeugt zusdtzlich
durch seine hishere Korrosionsresistenz.

Das NiroSan-Presssystem, die Edelstahlrohre
ebenso wie die Edelstahifittings, sind gepriift
nach den DVGW-Arbeitsblittern GW 541 und
W 534 und zugelassen vom DVGW, OVGW, SVYGW
sowie allen namhaften europdischen Zertifizie-
rungsstellen, Die Serie liegt in allen Dimensionen
von 15 bis 108 mm vor, einschlieflich 64 mm. Als
Betriebsdruck wird maximal 16 bar angegeben,
als Betriebstemperatur fiir die NiroSan-Pressfit-
tings mit EPDM-Dichtring - 30 bis + 120 °C.

combipress fiir schnelle Arbeitsabldufe
Bei der Installation von Rohren und Formstii-
cken ist heute Schnelligkeit gefragt - zusam-

men mit einer ordnungsgemalen Verarbeitung,
Um dies bei jedem einzelnen Schritt zu erzielen,
konnten die Installateure auf die Vorteile von
combipress bauen: Die Verarbeitung der Rohre
und Fittings wird dabei durch die Eigenschaften
Universalkontur, Gleithaftung und unverpresst
undicht” wesentlich vereinfacht, die Verarbei-
tungssicherheit wird gesteigert,

Vorhandene Werkzeuge mit unterschiedli-
chen Original-Presskonturen (V, M und SA) las-
sen sich bis einschliefilich 54 mm problemlos
verwenden. Fir groliere Dimensionen kénnen
die Originalkonturen SA und M genutzt werden,
Fiir den Handwerker bedeutete dies beim Ver-
pressen eine leichtere Handhabung und mehr
Sicherheit, denn durch die Universalkontur sind
Schaden verursachende Verwechslungen wvon
Pressbacken auf der Baustelle faktisch ausge-
schlossen.

Planung und Ausfiihrung stimmen mit den
Vorstellungen des Bauherren zu 100 % Gberein.
Im Wesentlichen hat dazu die .sehr kompeten-
te Betreuung durch den Auflendienstmitarbei-
ter von Sanha, Dietmar Pohling, beigetragen®,
erkldrt das Unternehmen druckluft-technik
Chemnitz. ,Wir arbeiten schon linger mit den
combipress-Komponenten und  blicken seit
zehn Jahren auf beste Erfahrungen zuriick.”

Marion Paul-Farber,
Pressebiiro Last Waldecker PR

© Die Druckluftzentrale im Oberblick.
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